N-Bond UV-Primer

NANOVATIONS

engineering a sustainable future

Ultracienki podktad molekularny do druku tuszem UV na szkle, ceramice, akrylu i niektérych metalach.

OPIS PRODUKTU

N-Bond-UV-Primer to innowacyjny, wysokowydajny
podktad wigzagcy wykorzystujgcy najnowsze technologie,
aby umozliwi¢ tuszom do drukarek atramentowych UV
uzyskanie doskonatej przyczepnosci na trudnych do
przylegania powierzchniach, takich jak szkfo, ptytki
ceramiczne, akryl i niektére metale. Na innych podtozach
zaleca sie probe i test przyczepnosci.

Produkt tworzy wigzanie molekularne miedzy organicznym
tuszem i nieorganicznym podtozem.

Jako podktad naktada sie go na podtoze przed procesem
druku. W tym przypadku N-Bond-UV-Primer znajduje sie w
optymalnej pozycji (w obszarze miedzyfazowym), gdzie
moze by¢ najskuteczniejszy jako promotor przyczepnosci.
Dzieki N-Bond-UV-Primer stabo przylegajgcy tusz mozna
przeksztalci¢ w materiat, ktéry w wielu przypadkach
zachowa przyczepnos¢ nawet w trudnych warunkach
srodowiskowych.

N-Bond-UV-Primer jest produktem jednosktadnikowym,
gotowym do uzycia. Zawiera szybko odparowujgcy
rozpuszczalnik, ktéry nie pozostawia pozostatosci.
Technologia zastosowana w N-Bond pozwala organicznym
farbom, powtokom, tasmom i innym materialom wigza¢ sie
z dowolng powierzchnig szklang lub ceramiczng o trwatych
wiasciwosciach.

N-Bond poprawia takze zwilzalno$¢ podioza z tuszem UV.
Uzycie podkiadu eliminuje niszczacy i tuszczacy sie tusz.
Podkiad zapewnia réwniez trwatg warstwe tuszu odporng
na wilgo¢ i wode. Warstwa podkfadu w skali nano jest
catkowicie niewidoczna.

POLECANY DLA

N-Bond-UV-Primer mozna stosowa¢ do nadrukéw UV na
szkle i ceramice.

Szkto

Ceramika

Akryl

Niektore metale (najpierw nalezy przeprowadzi¢
test)

e  Kompozyty (najpierw nalezy przeprowadzi¢ test)

Zalecane jest przeprowadzenie prob.
CECHY | ZALETY

e Przezroczysty i po wyschnigciu catkowicie
niewidoczny

Nie powoduje korozji, pH neutralne

Cienki w skali nano.

Jednosktadnikowy

Wymagana bardzo mata objetos¢

Nie rozmazuje sie

Dobra odpornos¢ na scieranie

Doskonata funkcja tgczenia

Ekonomiczny, najwyzsza wydajnosé na rynku
Szybki w aplikacji prostymi metodami.

Mozna szybko drukowaé

Poprawia stabilnos$¢ termiczng i trwatos¢ wydrukow.

SPECYFIKACJE

Forma dostawy Ptyn

Kolor Bezbarwny

Gestosé Okoto. 0,80
Rozpuszczalniki Izopropanol — alkohol
Temperatura zaptonu etylowy

Temperatura 21°C

przechowywania Nie mniej niz 0°C (32°F)
Temperatura stosowania | 4 do 30°C (39 do 86°F)

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Usung¢ nadmiar brudu i kurzu suchg szmatkg.
Powierzchnie szklane nalezy najpierw oczysci¢ za
pomocg Cl 50 lub mieszaning alkoholu izopropylowego i
wody demineralizowanej w proporcjach 50/50. W
rzeczywistosci korzystna jest wyzsza zawarto$¢ wody.
Wytrze¢ powierzchnie do sucha odpowiednig szmatkg
papierowg. (bez ktaczkéw)

Jesli najpierw uzyto standardowego srodka do czyszczenia
szkla, zawsze pdzniej nalezy uzy¢ mieszanki IPA i wody,
aby usungc¢ i zneutralizowa¢ wszelkie chemikalia pozostate
z roztworu $rodka czyszczacego.

APLIKACJA

Istniejg rézne metody aplikacji podktadu, takie jak
natryskiwanie i przecieranie oraz saszetki do wycierania na
mokro w przypadku mniejszych powierzchni.

Gdy szkto lub ceramika bedzie czysta i sucha, natozy
rownomiernie N-Bond-UV-Primer za pomoca
niestrzepigcej sie Sciereczki, kolistymi ruchami. Naktadac
okreznymi naktadajgcymi sie ruchami.

Bardzo cienkg warstwe roztworu podktadu nanies¢ na
powierzchnie szklang szmatkg i wypolerowa¢ Sciereczkg
aplikacyjng. Alternatywnie mozna zastosowa¢ metode
natryskiwania i przecierania, a nastepnie natozy¢ produkt
za pomoca sprayu i niestrzepigcej sie sciereczki. Nalezy
upewnic¢ sie, ze cata powierzchnia szkta zostata pokryta.

N-Bond nalezy nakladac¢ tak cienko, jak to mozliwe.
Ale nie jako mokra warstwa.

Wymagana jest tylko bardzo cienka warstwa
(monowarstwa) roztworu podktadu, co daje najlepsze i
najbardziej spéjne rezultaty.

Jesli po wyschnieciu widoczny jest nadmiar produktu,
wypoleruj go miekka, niestrzepigca sie, bawetniang
szmatkg. Zmetnienie jest normalne i mozna je tatwo
usung¢ suchg szmatkg po 1-2 minutach.

Po tym, jak catej powierzchni podtoza zostanie potozony
podktad, przed drukowaniem nalezy odczeka¢ minimum 10
minut do utwardzenia. W przypadku szkfa hartowanego lub
ceramiki szkliwionej moze by¢é wymagany dtuzszy czas
oczekiwania.

Charakter chemiczny N-Bond jest taki, ze podktad

mozna zastosowaé maks. 24 godziny przed drukiem.
Zaleca sie jednak drukowanie jak najwczesniej, aby
unikngé osadzania sie zanieczyszczen na przygotowanym
przedmiocie gotowym do druku.

Wiagzanie chemiczne wymaga nieco czasteczek wody z
samego podtoza lub z otaczajgcego powietrza. Jezeli
proces prébny wykazuje stabg przyczepnos¢, nalezy
wydtuzy¢ czas utwardzania.

W przypadku drukowania na nieprzetestowanych
materiatach zawsze nalezy sprawdzi¢ przyczepnosc
podktadu N-Bond-UV-Primer do wybranego nosnika przed
rozpoczeciem drukowania.
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APLIKACJA

Szkio powinno byé catkowicie przezroczyste, bez
pozostatosci podktadu po natozeniu i przed drukiem
N-Bond-Primer jest przezroczysty i nie powoduje zmetnienia
ani odbarwienia szkta. Jesli wystgpi zmetnienie, natozono
zbyt duzo produktu.

W takim przypadku nalezy zmniejszy¢ ilos¢ podktadu.
Nadmiar produktu nalezy przed drukiem usung¢ suchg i
czysta, niestrzepigca sie szmatka.

Czasami zmetnienie moze pojawi¢ sie ponownie, dlatego
przed drukowaniem nalezy sprawdzi¢ szkto. Mozna to tatwo
zrobi¢ w okresie utwardzania. Materiat podktadu mozna
réwniez usungé za pomoca wolnoobrotowej maszyny
polerskiej i miekkiej podktadki z wetny jagniecej. Powinni z
tego korzysta¢ wytgcznie doswiadczeni uzytkownicy.

UTWARDZANIE

Wysycha w ciggu 10 minut w warunkach: 20°C (68°F), 50%
wilgotnosci wzglednej. Jezeli proces probny wykazuje stabg
przyczepnosé, nalezy wydtuzy¢ czas utwardzania.
Temperatura stosowania: + 4°C do +30°C (41 do 86°F).
Unika¢ naktadania na bardzo goragce powierzchnie.
Spowodowatoby to szybkie parowanie i dostep do produktu
oraz zmetnienie.

W zaleznosci od podtoza, temperatury, systemu drukarki i
sktadu tuszu, catkowite wigzanie chemiczne moze zajg¢ do
24 godzin.

ZUZYCIE

Zuzycie waha sie w zakresie 2,5 — 5 ml/m? w zaleznosci od
poditoza, struktury powierzchni i temperatury stosowania.
Dane dotyczgce krycia sg jedynie orientacyjne i mogg sie
rézni¢. Na szkle i ceramice mozna uzyska¢ wydajnos¢ od
300 do 400 m?/litr. W przypadku metalu zuzycie zalezy od
wykonczenia powierzchni.

SKLADOWANIE

N-Bond-UV-Primer mozna przechowywa¢ w szczelnie
zamknietych pojemnikach przez 36 miesiecy od daty
dostawy. Nie rozciencza¢ i nie miesza¢ z innymi

substancjami.

Wazne jest, aby po uzyciu szczelnie zamknaé
pojemniki. Jezeli produkt dostarczany jest w
saszetkach, przechowywa¢ w chtodnym, suchym

miejscu i chroni¢ przed cieptem i
dziataniem promieni stonecznych.

bezposrednim

OPAKOWANIE

Saszetki z chusteczkami nawilzanymi o wydajnosci do 2 m2
kazda,
250 ml, 1 litr, 20 litréw (beczki)

SRODKI OSTROZNOSCI

PRZED UZYCIEM NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | OSTRZEZENIA
PODANE NA OPAKOWANIACH. PROCEDURY
POSTEPOWANIA PODANO W KARCIE

CHARAKTERYSTYKI MATERIALU.

Stosowacé w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
Produkt ma staby zapach, ale jest tatwopalng cieczg i
parg. Trzymac¢ z dala od zrédet zaptonu.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobiste;.
Dalsze $rodki ostroznosci i informacje dotyczgce
bezpiecznego obchodzenia sie z tym produktem znajdujg
sie w karcie charakterystyki.

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace zastosowania i koncowego przeznaczenia produktow, sa podawane w dobrej wierze w oparciu o
aktualng wiedzg¢ i doswiadczenie dotyczace produktéw, pod warunkiem prawidlowego przechowywania, obchodzenia si¢ i stosowania w
normalnych warunkach. W praktyce réznice w materiatach, podtozach i rzeczywistych warunkach na miejscu sa takie, ze nie ma zadnej gwarancji w
zakresie warto$ci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu, ani tez zadnej odpowiedzialno$ci wynikajacej z jakiegokolwiek stosunku
prawnego, nie mozna wywnioskowac¢ tego ani z tych informacji, ani z jakichkolwiek pisemnych zalecen lub innych podanych porad. Nalezy
przestrzegac praw wlasnosci osob trzecich. Wszystkie zamowienia sg akceptowane z zastrzezeniem naszych aktualnych warunkow sprzedazy i
dostawy. Uzytkownicy powinni zawsze zapoznac¢ si¢ z najnowszym wydaniem Karty Danych Technicznych danego produktu, ktérych kopie zostana

dostarczone na zadanie.

Informacje techniczne i ustugi sa swobodnie dostgpne na stronie internetowej www.nanovations.com.au

Sydney Office:

Nanovations Pty Ltd

Tel. +61 2 9975 5602

Adres e-mail: info@nanovations.com.au

Strona internetowa www.nanovations.com.au
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